Praksis-kontrolsat AXIS

Praksis-kontrolsat AXIS

BEMAERK

Denne vejledning indeholder vigtige oplysninger om sikker drift og funktionalitet
af tilbehgret. Den er derfor en vigtig del af dokumentationen til din maskine.

Inden idrifttagning skal vejledningen laeses igennem ngje og opbevares til
fremtidig brug. Foruden anvisningerne i denne vejledning, skal du ogsa hen-
holde dig til alle anvisninger i maskinens driftvejledning

Hvis du ejer yderligere tilbehear til denne maskine, skal du ogsa henholde dig
til anvisningerne i de dertilhgrende vejledninger.

Med praksis-kontrolsaettet er det muligt kan oplysningerne i spredningstabellen til
gadningsmiddelfordelingen kontrolleres.

1 Leveringsomfang og montering af praksis-kontrolsaettet

Leveringsomfang

N\

Billede 1:  Leveringsomfang praksis-kontrolsaet

(1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

Maleband, 1 stk.
Plastikbakke, 10 stk.
Plastikindsats, 10 stk.
Rammefod, 5 stk.
Tragt, 5 stk.
Lasebolte, 5 stk.

Rar, 5 stk.
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Montering af maleror

1. Laseboltene [3] anbringes i
rammefoden [4].

2. Roret [2] stikkes i lasebolte-
ne.

3. Tragten [1] stikkes i raret.

Billede 2:

Montering af malergr
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2 Indstillinger for gedningssorter, der ikke er anfort

Indstillingerne for gadningssorter, der ikke er anfgrt i spredningstabellen, kan be-
regnes med praksis-kontrolsaettet (ekstraudstyr).

For en hurtig kontrol af sprederindstillingerne anbefaler vi opstillingen til en kersel.

For en ngjagtigere beregning af sprederindstillingerne anbefaler vi opstillingen
til tre kersler.

Forudsztninger og betingelser

BEMAERK

De anferte forudseetninger og betingelser gaelder for saven én som tre karsler.

Overhold sa vidt muligt indholdet i disse betingelser for at undga misvisende re-
sultater.

e Udfgr testen en ter, vindstilledag, sa vejrforholdene ikke pavirker resultatet.

e Som testareal anbefaler vi et omrade, der er vandret i begge retninger. (Bred-
de 3 x keresporsafstand, laengde ca. 60 - 70m)

e Test enten pa en frisk harvet eng eller ved lav bestand (maks. 10cm) pa mark,
og observer at de 3 karespor |lgber parallelt. Ved gennemfgrelse uden marke-
rede karespor skal keerespor males med maleband eller markeres med stave.

e De 3 karespore ma ikke have udpreegede lavninger eller forhgjninger, da
det kan andre spredebilledet.

Billede 3:  Opstilling af opsamlingsskalene

e Placer opsamlingsskalene vandret. Skratstaende opsamlingsskale kan med-
fore fejl i malingen (billede 3).

e Gennemfgr vendeprgve (se driftsvejledningen til din ggdningsspreder).

e Doseringsskyderen indstilles og lases til venstre og hgjre (se driftsvejlednin-
gen til din gedningsspreder).
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3

Definition af begrebet "Trekantsspredebillede” og "Trapezspredebillede"

Hvad er et trekantsspredebillede?

'
|

1/2x 1/2x

A
\ 4

A
\

Billede 4: Trekantsspredebillede

[X] Arbejdsbredde
[Y] Overlapningszone
[Z] Samlet kastebredde

Trekantsspredebillede er kendetegnet ved fladt faldende spredeflanker og deraf
folgende store overlapningszoner. Herved bliver gadningsmidlet spredt betyde-
ligt bredere end den egentlige arbejdsbredde, alt efter arbejdsbredde og gad-
ningsmiddel ind i neeste karespor.

Pa grund af denne karakteristik er dette spredebillede mindre falsom for pavirk-
ninger som f.eks:

e Sidevind,
e Luftfugtighed,
e andringer i gadningsmiddel og -kvalitet.

Disse trekantsspredebilleder opnas normalt ved ggdningsmidler med meget
gode flyveegenskaber og naesten ensartet kornstruktur (som f.eks. kalkam-
monsalpeter), ogsa ved sterre arbejdsbredder (op til ca. 28m).
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Hvad er et trapezspredebillede?

< » »
< > <

o 112x 12x |

Billede 5: Trapezspredebillede

[X] Arbejdsbredde
[Y] Overlapningszone
[Z] Samlet kastebredde

Trekantsspredebillede er kendetegnet ved stejlt faldende spredeflanker og deraf
folgende delvis meget sma overlapningszoner. Herved spredes ggdningsmiddel
kun lidt udover den egentlige arbejdsbredde.

Pa grund af denne karakteristik er dette spredebillede mere falsom for pavirknin-
ger som f.eks:

e Sidevind,
e Luftfugtighed,
e zndringer i ggdningsmiddel og -kvalitet.

Disse trapezspredebilleder opstar ved let flyvende gedningsmiddel (f.eks. kal-
kammonsalpeter) og store arbejdsbredder (f.eks. 42m), ved gadningsmiddel med
mindre gode flyveegenskaber (f.eks. urinstof) og ved darligt flyvende gadnings-
middel (f.eks. kali-gadning) fra ca. 24m arbejdsbredde.
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4 Gennemforelse af spredetest med en overkorsel.

BEMAERK

Vi anbefaler en opstillingsplan med en spredebredde pa op til 24 m. Opstillings-
planer til starre arbejdsbredder finder du i kapitlerne [7] og [9].

e Testoverflade leengde 60 - 70 m

<—>:4—>
1/2x | 1/2x
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| |
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Billede 6:  Opstilling til en karsel

Forberedelse af en korsel:
e Veelg en lignende gadning fra spredetabellen og indstil sprederen derefter.

e Pabygningshgjden for mineralgedningsspreden skal indstilles ift. angivelser-
ne i spredningstabellen. Vaer opmaerksom pa, at pabygningshgjden er set i
forhold til opsamlingsskalenes gverste kant.

e Kontrollér om fordelingsorganerne (spredeskiver, spredevinger, udigb) er
komplette og i fejlfri stand.

e Opstil to opsamlingsskale i en afstand af 1 m bagved hianden i overlapnings-
zoner (imellem kgresporerne) og en opsamlingsskal i karesporet (iht.
billede 6).
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Udfer spredetesten med den beregnede abningsstilling:

e Karehastighed: Veelg 3 - 4 km/h.

e Abn doseringsskyderen 10 m foran opsamlingsskalene.

e Luk doseringsskyderen ca. 30 m bagved opsamlingsskalene.

BEMAERK

Hvis den opsamlede maengde i opsamlingsskalene er for lille, gentages kerslen.
Doseringsskyderens stilling ma ikke aendres.
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5 Gennemforelse af spredetest med tre overkorsler.

BEMAERK

Vi anbefaler en opstillingsplan med en spredebredde pa op til 24 m. Opstillings-
planer til starre arbejdsbredder finder du i kapitlerne [7] og [9].

e Testoverflade leengde 60 - 70 m
1

|

2
0
[

1/2x 1/2x

Billede 7:  Opstilling til tre karsler

Forberedelse af tre korsler:
e Veelg en lignende gadning fra spredetabellen og indstil sprederen derefter.

e Pabygningshgjden for mineralgedningsspreden skal indstilles ift. angivelser-
ne i spredningstabellen. Vaer opmaerksom pa, at pabygningshgjden er set i
forhold til opsamlingsskalenes gverste kant.

e Kontrollér om fordelingsorganerne (spredeskiver, spredevinger, udigb) er
komplette og i fejlfri stand.

e Placer to opsamlingsskale i en afstand af 1 m mellem hinanden i overlap-
ningszonerne og en opsamlingsskal i det midterste kgrespor (som vist pa
billede 7).
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Udfer spredetesten med den beregnede abningsstilling:

e Karehastighed: Veelg 3 - 4 km/h.

e Abn doseringsskyderen 10 m foran opsamlingsskalene.

e Luk doseringsskyderen ca. 30 m bagved opsamlingsskalene.

BEMAERK

Hvis den opsamlede maengde i opsamlingsskalene er for lille, gentages kerslen.
Doseringsskyderens stilling ma ikke aendres.
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6

10

Analyser resultatet og korriger om ngdvendigt

Resultater:

e Hazeld opsamlingsskalenes indhold sammen og hzeld det fra venstre ind i ma-
lergrene.

e Kvaliteten af tveerfordelingen aflaeses pa fyldningsniveauet i de tre skueglas.

Billede 8: Mulige karselsresultater

[A] | alle malergr er der den samme maengde.
[B] Gadningsmiddelfordeling asymmetrisk.
[C] For meget gadning i overlapningszonen.
[D] For lidt gadning i overlapningszonen.

Piktogram: Visning af karespor
|

Maleresultat B, C og D kan endres ved justering af maskinen sa maksimale ma-
leresultat A opnas.
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Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Godningsmiddelfordeling

Foranstaltning, kontrol

Ved sprederesultat [A], regelmaessig
fordeling (tilladt afvigelse +1streg)

Indstillingerne er i orden.

Ved sprederesultat [B] aftager gad-
ningsmaengden fra hgjre mod venstre
(eller omvendt).

Er spredevingerne indstillet ens til hgjre
og venstre?

Er doseringsskyderens indstilling den
samme til venstre og til hgjre?

Er afstanden mellem kgresporene
ens?

Er kagresporene parallelle?

Opstod der steerk sidevind under malin-
gen?

Ved sprederesultat [C], for lidt gad-
ningsmiddel i midten.

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges tid-
ligere (f.eks justering af AGP fra 5 til 4).

Ved sprederesultat [D], for lidt gad-
ningsmiddel i overlapningszoner.

Indstilling for afgivelsespunkt veelges tid-
ligere (f.eks justering af AGP fra 8 til 9).

11
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7 Gennemforelse af en spredningstest fra og med arbejdsbredde 24 m

e Alle 10 opsamlingsskale opstilles i regelmaessig afstand i henhold til skitse.
Der opstilles 2opsamlingsskale i karesporsmidte, i overlapningszone og midt
imellem.

Billede 9: Tveerfordeling

BEMAERK

Placer opsamlingsskalene vandret. Skratstaende opsamlingsskale kan medfe-
re fejl i malingen.

e Pabygningshgjde for spreder indstillles i henhold til angivelser i spredetabel
pa venstre og hgjre spredeside. Veer opmeerksom pa, at pabygningshgjden
er set i forhold til opsamlingsskalenes gverste kant.

e Kontrollér om fordelingsorganerne (spredeskiver, spredevinger, udigb) er
komplette og i fejlfri stand.

e Gennemfgr vendeprgve og indstil og las doseringsskyder venstre og hgjre.
Udfer spredetesten med den beregnede abningsstilling: Skal ggdnings-
meengde i opsamlingsskale gges gentages karsel og abningsstilling aendres
ikke. Der veelges en kgrehastighed mellem 3 - 4km/t for at holde traktor og
spreder rolig.

e Karespor kgres efter hinanden. Herved abnes doseringsskyder ca. 10m in-
den opsamlingsskale og lukkes ca. 40m efter. Hvis den opsamlede meengde
i opsamlingsskalene er for lille, gentages kerslen.

e Indholdet i opsamlingsskale fra evnstre side haeldes i malergr. Kvaliteten af
tveerfordeling kan nemt aflaeses pa de 5 skueglas.

12
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8 Analyser resultatet og korriger om nedvendigt

Testresultat A

Billede 10: Testresultat A

[A] | alle malergr er der den samme masngde.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Godningsmiddelfordeling Foranstaltning, kontrol

Ved spredningsresultat [A], regelmaes- | Indstillingerne er i orden.
sig fordeling (tilladt afvigelse +1streg)

Testresultat B

Billede 11: Testresultat B

[B] For meget gadning i overlapningszonen.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Gadningsmiddelfordeling Foranstaltning, kontrol

Ved spredningsresultat [B], for meget |Indstilling for afgivelsespunkt veelges tid-
gadning i overlapningszonen. Mal: Tre- |ligere (f.eks justering af AGP fra 5 til 4).
kantsspredebillede

13
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Testresultat C

e =

100%

Billede 12: Testresultat C

[C] For lidt gadning i overlapningszonen.

Eksempler pa korrigering af sprederi

ndstillingen:

Gadningsmiddelfordeling

Foranstaltning, kontrol

Ved spredningsresultat [C], for lidt g@d-
ningsmiddel i overlapningszonen.
Mal: Trekantsspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges tid-
ligere (f.eks justering af AGP fra 4 til 5).

Testresultat D

Billede 13: Testresultat D

[D] For lidt ggdning imellem karespor og overlapningszone.

14
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Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Godningsmiddelfordeling

Foranstaltning, kontrol

For spredningsresultat [D]

med arbejdsbredder op til

ca. 28 - 30 m og med let flyvende gad-
ningsmiddel opstar der store overlap-
ningszoner (spreder omtrent ind i
naeste karespor).

Mal: Trekantsspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges
tidligere (f.eks justering af AGP fra 9 il
9,5).

@g indstillingen af skiveomdrejningstal-
let (f.eks. fra 900 til 1000 o/min)

Begrundelse:

derfor skal AGP'en vaere forsinket.

Den samlede spredningsbredde er for lille, derfor et hgjere omdrejningstal. Pa
grund af det hgjere omdrejningstal kastes ga@dningsmidlet tidligere fra skiven;

med arbejdsbredder fra og med ca.
28 m og med mindre let flyvende god-
ningsmiddel opstar der lidt mindre
overlapningszoner (spreder naesten
ind i naeste karespor).

Mal: Trapezspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges
tidligere (f.eks justering af AGP fra 11,5
til 11).

Reducer indstillingen af skiveomdrej-
ningstallet (f.eks. fra 1200 til 900 o/min)

Begrundelse:

Den samlede spredningsbredde til et trapezspredebillede er for stor, derfor et la-
vere omdrejningstal. Pa grund af det lavere omdrejningstal kastes g@dningsmid-
let senere fra skiven; derfor skal AGP'en indsaettes tidligere.

med arbejdsbredder fra og med ca.
24 m og med darligt flyvende gad-
ningsmiddel opstar der sma overlap-
ningszoner (spreder en smule bredere
end arbejdsbredden).

Mal: Trapezspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges
tidligere (f.eks justering af AGP fra 9 til
8,5).

Reducer indstillingen af skiveomdrej-
ningstallet (f.eks. fra 1000 til 800 o/min)

Begrundelse:

derfor skal AGP'en indsaettes tidligere.

ningstallet uden at eendre pa AGP.

Den samlede spredningsbredde er for stor, derfor et lavere omdrejningstal. Pa
grund af det lavere omdrejningstal kastes ggdningsmidlet senere fra skiven;

Hvis afvigelser er relativt sma, kan det veere tilstraekkeligt at saenke omdrej-

BEMAERK

Tilfeeldene E-H forekommer som regel kun ved sterre arbejdsbredder med sma

overlapningszoner.

15




Praksis-kontrolsat AXIS

Testresultat E

0 =

100%

Billede 14: Testresultat E
[E] Samlet spredningsbredde for lille.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Gadningsmiddelfordeling Foranstaltning, kontrol

For spredningsresultat [E], samlet |@g indstillingen af skiveomdrejningstallet
spredningsbredde for lille. (f.eks. fra 850 til 1000 o/min)

Ggdningsmidlet er ikke egnet til arbejds-
bredden

16
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Testresultat F

0 =

Billede 15: Testresultat F
[F]

Samlet spredningsbredde for lille.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Gadningsmiddelfordeling

Foranstaltning, kontrol

For spredningsresultat [F]

og lille overlapningszone.
Mal: Trapezspredebillede

@g indstillingen af skiveomdrejningstallet (f.eks.
fra 850 til 1000 o/min)

og stor overlapningszone.
Mal: Trekantsspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges tidligere
(f.eks justering af AGP fra 8,5 til 9).

Testresultat G

Billede 16: Testresultat G

[G] Samlet spredebredde for stor.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Godningsmiddelfordeling

Foranstaltning, kontrol

For spredningsresultat [G]

og lille overlapningszone. Mal:
Trapezspredebillede

Reducer indstillingen af skiveomdrejningstallet
(f.eks. fra 1000 til 800 o/min)

og stor overlapningszone.
Mal: Trekantsspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges tidligere
(f.eks justering af AGP fra 9 til 8,5).

17
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18

Testresultat H

© =

Billede 17: Testresultat H

[H] Samlet spredebredde for stor.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Gadningsmiddelfordeling

Foranstaltning, kontrol

For spredningsresultat [H]

og lille overlapningszone.
Mal: Trapezspredebillede

Reducer indstillingen af skiveomdrejningstallet
(f.eks. fra 1000 til 800 o/min)

Indstilling for afgivelsespunkt veelges tidligere
(f.eks justering af AGP fra 9 til 9,5).

og stor overlapningszone.
Mal: Trekantsspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges tidligere
(f.eks justering af AGP fra 9 til 9,5).
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Gennemforelse af en spredningstest fra og med arbejdsbredde 36 m

o Alle 9 opsamlingsskale opstilles i regelmaessig afstand i henhold til skitse.
Hver 1opsamlingsskal i kgresporsmidte, i overlapningszone og midt imellem,
opstilles.

1/4x. 1/4x
2% 112x

< >

Billede 18: Tveerfordeling

BEMAERK

Placer opsamlingsskalene vandret. Skratstaende opsamlingsskale kan medfe-
re fejl i malingen.

e Pabygningshgjde for spreder indstillles i henhold til angivelser i spredetabel
pa venstre og hejre spredeside. Veer opmaerksom pa, at pabygningshgjden
er set i forhold til opsamlingsskalenes gverste kant.

e Kontrollér om fordelingsorganerne (spredeskiver, spredevinger, udlgb) er
komplette og i fejlfri stand.

e Gennemfgr vendeprgve og indstil og las doseringsskyder venstre og hgjre.
Udfer spredetesten med den beregnede abningsstilling: Skal g@dnings-
meengde i opsamlingsskale gges gentages karsel og abningsstilling aendres
ikke. Der veelges en kgrehastighed mellem 3 - 4km/t for at holde traktor og
spreder rolig.

e Karespor kgres efter hinanden. Herved abnes doseringsskyder ca. 10m in-
den opsamlingsskale og lukkes ca. 40m efter. Hvis den opsamlede meengde
i opsamlingsskalene er for lille, gentages karslen.

e Indholdet i opsamlingsskale fra evnstre side heeldes i malergr. Kvaliteten af
tveerfordeling kan nemt aflaeses pa de 9 skueglas. Ved brug af 9 malepunkter
noteres de to forste skalaveerdier pa malergret.

19
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10 Analyser resultatet og korriger om nedvendigt

Testresultat A

Billede 19: Testresultat A

[A] | alle malergr er der den samme maesngde.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Godningsmiddelfordeling Foranstaltning, kontrol

Ved spredningsresultat [A], regelmaes- | Indstillingerne er i orden.
sig fordeling (tilladt afvigelse +1streg)

Testresultat B

Billede 20: Testresultat B

[B] For meget gadning i overlapningszonen.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

20

Gadningsmiddelfordeling

Foranstaltning, kontrol

Ved spredningsresultat [B], for meget
gedning i overlapningszonen. Mal: Tre-
kantsspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt veelges tid-
ligere (f.eks justering af AGP fra 5 til 4).
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Testresultat C

Billede 21: Testresultat C

[C] Forlidt g@dning i overlapningszonen.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Gadningsmiddelfordeling |Foranstaltning, kontrol

Ved spredningsresultat [C], for |Indstilling for afgivelsespunkt vaelges tidligere
lidt ggdningsmiddel i overlap- |(f.eks justering af AGP fra 4 til 5).
ningszonen.

Mal: Trekantsspredebillede

Testresultat D

Billede 22: Testresultat D

[D] For lidt g@dning imellem karespor og overlapningszone.

21



Praksis-kontrolsat AXIS

22

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Godningsmiddelfordeling

Foranstaltning, kontrol

For spredningsresultat [D]

med arbejdsbredder op til

ca. 28 - 30 m og med let flyvende gad-
ningsmiddel opstar der store overlap-
ningszoner (spreder omtrent ind i
naeste karespor).

Mal: Trekantsspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges
tidligere (f.eks justering af AGP fra 9 til
9,5).

@g indstillingen af skiveomdrejningstal-
let (f.eks. fra 900 til 1000 o/min)

Begrundelse:

derfor skal AGP'en veere forsinket.

Den samlede spredningsbredde er for lille, derfor et hgjere omdrejningstal. Pa
grund af det hgjere omdrejningstal kastes ga@dningsmidlet tidligere fra skiven;

med arbejdsbredder fra og med ca.
28 m og med mindre let flyvende god-
ningsmiddel opstar der lidt mindre
overlapningszoner (spreder naesten
ind i naeste karespor).

Mal: Trapezspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges
tidligere (f.eks justering af AGP fra 11,5
til 11).

Reducer indstillingen af skiveomdrej-
ningstallet (f.eks. fra 1200 til 900 o/min)

Begrundelse:

Den samlede spredningsbredde til et trapezspredebillede er for stor, derfor et la-
vere omdrejningstal. Pa grund af det lavere omdrejningstal kastes ggdningsmid-
let senere fra skiven; derfor skal AGP'en indsaettes tidligere.

med arbejdsbredder fra og med ca.
24 m og med darligt flyvende gad-
ningsmiddel opstar der sma overlap-
ningszoner (spreder en smule bredere
end arbejdsbredden).

Mal: Trapezspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges
tidligere (f.eks justering af AGP fra 9 til
8.5).

Reducer indstillingen af skiveomdrej-
ningstallet (f.eks. fra 1000 til 800 o/min)

Begrundelse:

derfor skal AGP'en indsaettes tidligere.

ningstallet uden at eendre pa AGP.

Den samlede spredningsbredde er for stor, derfor et lavere omdrejningstal. Pa
grund af det lavere omdrejningstal kastes gogdningsmidlet senere fra skiven;

Hvis afvigelser er relativt sma, kan det veere tilstraekkeligt at saenke omdrej-

BEMAERK

Tilfeeldene E-H forekommer som regel kun ved sterre arbejdsbredder med sma

overlapningszoner.
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Testresultat E

Billede 23: Testresultat E

[E] Samlet spredningsbredde for lille.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Gadningsmiddelfordeling

Foranstaltning, kontrol

For spredningsresultat [E], samlet
spredningsbredde for lille.

g indstillingen af skiveomdrejningstallet
(f.eks. fra 850 til 1000 o/min)

Ggdningsmidlet er ikke egnet til arbejds-
bredden
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Praksis-kontrolsat AXIS

Testresultat F

Billede 24: Testresultat F
[F] Samlet spredningsbredde for lille.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Gadningsmiddelfordeling |Foranstaltning, kontrol

For spredningsresultat [F]

og lille overlapningszone. @g indstillingen af skiveomdrejningstallet (f.eks.
Mal: Trapezspredebillede fra 850 til 1000 o/min)

og stor overlapningszone. Indstilling for afgivelsespunkt veelges tidligere
Mal: Trekantsspredebillede (f.eks justering af AGP fra 8,5 til 9).

Testresultat G

Billede 25: Testresultat G
[G] Samlet spredebredde for stor.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Godningsmiddelfordeling |Foranstaltning, kontrol

For spredningsresultat [G]

og lille overlapningszone. Reducer indstillingen af skiveomdrejningstallet
Mal: Trapezspredebillede (f.eks. fra 1000 til 800 o/min)

og stor overlapningszone. Indstilling for afgivelsespunkt vaelges tidligere
Mal: Trekantsspredebillede (f.eks justering af AGP fra 9 til 8,5).
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Praksis-kontrolsat AXIS

Testresultat H

Billede 26: Testresultat H

[H] Samlet spredebredde for stor.

Eksempler pa korrigering af sprederindstillingen:

Gadningsmiddelfordeling

Foranstaltning, kontrol

For spredningsresultat [H]

og lille overlapningszone.
Mal: Trapezspredebillede

Reducer indstillingen af skiveomdrejningstallet
(f.eks. fra 1000 til 800 o/min)

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges tidligere
(f.eks justering af AGP fra 9 til 9,5).

og stor overlapningszone.
Mal: Trekantsspredebillede

Indstilling for afgivelsespunkt vaelges tidligere
(f.eks justering af AGP fra 9 til 9,5).
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